
-13 %

特征与特性 
•工作部位为等边三角形
•从针尖到锥形过渡间的工作部位呈平行状
•所有棱边上的钩刺尺寸相同
•传统的钩刺数目： 每棱两个钩刺
•工作部位外凸的核心与边棱呈均匀的120°

•边棱表面呈长方形
•比标准刺针的横截面更小（针身横截面积减小
了13%）

优点 
•成品表面更加平整
•穿 刺 阻 力 低 ， 材 料 位 移 小 ， 
但效率不打折

•针刺过程能耗更少

剥网板

横截面对比 标准三角形（外）与EcoStar®（内）
穿刺阻力与机械功的测定

工作部位的横截面

EcoStar® 刺针 
几乎可满足各种需求的通用刺 针： 耐用、节能及可持续性。

针板
面料
剥网板

针刺深度 [mm]

穿刺阻力

EcoStar®受
力

 [N
]

标准刺针

Groz-Beckert KG
Parkweg 2, 72458 Albstadt, 德国
电话 +49 7431 10-0, 传真 +49 7431 10-2088
contact-felting@groz-beckert.com
www.groz-beckert.com



能耗降低计算示例 
加工厚重面料时，使用EcoStar®刺针可实现最高7%的节能效果（于应最多
节能1KW）。 假设设备使用率为85%，若按一年计算（180个工作日），这
相当于可节省328欧元（假设每度电0.1欧元）。
•下切处的成圈角更窄（提高纤维附着效果）以及针身横截面更细（材料
位移更小）是实现上述优点的关键所在。

成圈角

应用领域
对产品表面要求严格的任何应用领域  

可用性
机号： 32–42号
针长： 3″、3.5″
钩刺形状： RF  
还可据需要提供其他机号、钩刺形状及针长的刺
针。  
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以上所提供的产品描述仅供解释之用，具体产品以实物为准。® = 格罗茨-贝克特集团公司的注册商标 | © = 本出版物版权所有。本公司保留所有解释权，特别是复制权，发布权及翻译权。如未取得格罗茨-贝克特的书面应
允，不得以任何形式复制或者以任何电子方式存储、编辑、转载或者传播本出版物或其中的任何部分。


